® BUNDESREPUBLIK © G brauchsmuster 

DEUTSCHLAND . ^ 9321397 U1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



QQ) 



© Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 

aus Patentanmeldung: 
© Eintragungstag: 
(§) Bekanntmachung 

im Patentblatt: 



<g) Int. CI. 6 : 

B23B3/30 



G9321 397.2 
14. 5.93 
P43 16 166.9 
13.11.97 

2. 1.98 



n 

esi 

in 
Q 



® Inhaber: 




HESSAPP Hessische Apparatebau GmbH, 65232 




Taunusstein, DE 




©Vertreter: 




Schlagwein, U., Dipl.-lng., Pat-Anw., 61231 Bad 




Nauheim 




® Drehmaschine 



3 

CO 
O) 

LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 10.97 702261/5 



6/2 



Beschreibung 



Drehmaschine 

Die Erfindung betrif ft eine Drehmaschine mit einem Ma- 
schinenbett, welches zwei jeweils eine Spindel rait einem 
Spannf utter aufweisende Spindelkasten hat, die mit ihren 
Spannfuttern zur selben Seite weisend angeordnet und in 
Richtung der Drehachse verfahrbar sind, wobei jedera Spin- 
delkasten ein Werkzeughalter zugeordnet ist. Eine solche 
Drehmaschine ist Gegenstand der DE-A-29 44 176. 

Bei der bekannten Drehmaschine stehen sich die SpindelkS- 
sten auf einer gemeinsamen FQhrungsbahn mit ihren Spann- 
futtern einander zugewandt gegeniiber. Sie sind auf der 
Fuhrungsbahn auf einer gemeinsamen Achse ISLngsver f ahrbar , 
die zugleich die Drehachse der Drehmaschine bildet. Das 
erdffnet die Mtfglichkeit, ein Werkstuck durch Verfahren 
eines Spindelkastens in das Spannfutter des anderen Spin- 
delkastens zu bewegen, so daB ein Umspannen ohne Wende- 
einrichtung und ohne die Hilfe eines Werksttickwechslers 
mSglich ist. Mit der bekannten Drehmaschine ist es jedoch 
nicht mdglich, mittels der Spindelk£sten auBerhalb der 
Drehmaschine WerkstUcke aufzunehmen oder abzulegen. Wenn 
die Drehmaschine automatisch betrieben werden soli, dann 
ist stets ein automatischer Werksttickwechsler notwendig. 

Durch die DE-B-34 16 660 ist auch schon eine Vertikal- 
drehmaschine bekannt, bei der ein Spindelkasten auf einer 
quer zur Drehachse und horizontal verlaufenden FQhrungs- 
bahn tiber den Werkstuckhalter hinaus bis in eine seitli- 
che Stellung verfahrbar ist, urn dort ein Werkstuck aufzu- 
nehmen oder abzulegen. Die Vertikaldrehmaschine ben6tigt 
deshalb fur den Werkstiickwechsel keinen Werksttickwechs- 
ler. 
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Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Werkzeug- 
maschine der eingangs genannten Art so auszubilden, daB 
eine Bearbeitung von Werkstucken an zwei Spindeln und 
eine Obergabe des Werkstuckes von einer Spindel zur ande- 
ren allein durch Verfahren eines Spindelkastens mSglich 
ist, und die ein Aufnehmen und Ablegen der Werkstticke 
ohne Werkstuckwechsler erlaubt. 

Dieses Problem wird erfindungsgemSB dadurch gelost, daB 
ein Spindelkasten aus seiner Arbeitsstellung auf einer 
quer zur Drehachse verlaufenden Fuhrungsbahn bis in eine 
zum anderen Spindelkasten fluchtende Stellung und in 
Richtung der Drehachse verfahrbar ist und daB die Fuh- 
rungsbahn des verf ahrbaren Spindelkastens seitlich iiber 
die Position des zugeordneten Werkzeugtragers hinaus ver- 
l&uft und seitlich des Werkzeugtragers eine Werkstiick- 
transporteinrichtung vorgesehen ist. 

Eine solche Drehmaschine erlaubt es f Werkstucke von einer 
seitlich zu ihr angeordneten Werkstttcktransporteinrich- 
tung allein durch Verfahren eines Spindelkastens auf zu- 
nehmen, dann in Bearbeitungsposition zu bewegen und am 
SchluB wieder auf die Werkstticktransporteinrichtung oder 
eine zweite Werkstticktransporteinrichtung abzulegen. Wei- 
terhin ist eine Obergabe der Werkstticke von einer Spindel 
zur anderen mtfglich, so daB die Werkstticke ohne das Er- 
fordernis einer Wendestation beidseitig bearbeitet werden 
kdnnen. Die erfindungsgem&Se Drehmaschine ermSglicht eine 
hohe Froduktivitat, weil stets zwei Werkstticke gleichzei- 
tig bearbeitet werden kOnnen. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht da- 
rin, daB der zweite Spindelkasten unverfahrbar mit dem 1 
Maschinenbett verbunden ist und der diesem Spindelkasten 
zugeordnete WerkzeugtrSger auf der FUhrungsbahn des er- 
sten Spindelkastens verfahrbar ist und daB die FUhrungs- 
bahn seitlich bis tiber die Position des zweiten Spindel- 
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kastens hinaus verl^uft und seitlich des Spindelkastens 
eine zweite Werkstucktransporteinrichtung vorgesehen ist. 
Durch diese Gestaltung kann der WerkzeugtrMger, wenn man 
in ihm Oder an seinem ihn tragenden Schlitten eine Grei- 
ferhand vorsieht, das in der zugeordneten Spindel bear- 
beitete Werkstuck greifen und von oben her auf eine neben 
der Drehmaschine angeordnete WerkstUckablage ablegen. 

FUr den Arbeitsablauf optimal - insbesondere im Hinblick 
auf die Obergabe und Ablage der Werkstucke - ist es, wenn 
die Drehachsen der Spindelk&sten vertikal verlaufen. 

Die Erfindung lSBt zahlreiche AusfUhrungsbeispiele zu. 
Eines davon ist in der Zeichnung dargestellt und wird 
nachfolgend beschrieben. Diese zeigt in 

Fig.l eine Vorderansicht einer erf indungsgem&Ben 
Drehmaschine , 

Fig, 2 eine Seitenansicht der Drehmaschine. 

Die Figur 1 zeigt ein Maschinenbett 1 mit einer horizon- 
tal verlaufenden Ftihrungsbahn 2, auf der horizontal ver- 
fahrbar ein erster Schlitten 3 mit einem darauf h5henver- 
fahrbaren Spindelkasten 4 angeordnet ist. Dieser Spindel- 
kasten 4 hat ein Spannf utter 5, welches ein zu bearbei- 
tendes Werkstttck 6 tragt. Zur Bearbeitung rotiert das 
Spannf utter 5 mit dem Werkstttck 6 urn eine erste Drehachse 
7. 

Unterhalb des Spindelkastens 4 ist ein Werkzeugtr&ger 8 
ortsfest auf dem Maschinenbett 1 befestigt. Bei diesem 
AusfOhrungsbeispiel handelt es sich bei dem Werkzeugtra- 
ger 8 urn einen ublichen Trommel werkzeughalter . 

Die Fiihrungsbahn 2 ist in Figur 1 gesehen so weit nach 
links gefuhrt, daB der Spindelkasten 4 mit seiner Dreh- 
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achse 7 durch Verfahren des Schlittens 3 bis uber eine 
Werkstucktransporteinrichtung 9 gelangen kann. Darin ist 
es mSglich, ein Werkstuck 6a allein durch eine Hubbewe- 
gung des Spindelkastens 4 mit dem Spannfutter 5 aufzu- 
nehmen und anschlieSend nach Verfahren in die Arbeitspo- 
sition mittels der nicht gezeigten Werkzeuge des Werk- 
zeughalters 8 zu bearbeiten. 

Bei dem zuvor beschriebenen Teil der Drehmaschine handelt 
es sich urn eine Drehmaschine, welche prinzipiell der nach 
der eingangs genannten DE-C-34 16 660 entspricht. Diesem 
Teil ist ein zweiter Teil zugeordnet, der wiederum einer 
einspindligen Drehmaschine entspricht, bei dem jedoch ge- 
genuber dem linken Teil vertauscht ein eine Drehachse 16 
aufweisender Spindelkasten 10 ortsfest am Maschinenbett .1 
und ein WerkzeugtrMger 11 auf einem horizontal auf der 
Ftthrungsbahn 2 verf ahrbaren, zweiten Schlitten 12 h5hen- 
verfahrbar angeordnet ist. 

Genau wie im linken Teil der Figur 1 ist die Fuhrungsbahn 
2 nach rechts hin bis uber eine WerkstQcktransportein- 
richtung 13 gefQhrt, Im Werkzeugtr£ger 11 ist anstelle 
eines Werkzeugs in einer Spannaufnahme eine Greiferhand 
14 gespannt. Wenn durch Schwenken des WerkzeugtrSLgers 11 
die Greiferhand 14 mit dem WerkstQck 6b fluchtet, dann 
kann man es greifen, durch Hochfahren des Werkzeugtr&gers 
11 einem Spannfutter 15 des zweiten Spindelkastens 10 
entnehmen und anschlieSend nach Verfahren des zweiten 
Schlittens 12 nach rechts auf der zweiten WerkstQcktrans- 
porteinrichtung ablegen. Die Greiferhand 14 kann nattir- 
lich statt am Werkzeugtrager 11 auch an dem ihn tragenden 
Schlitten befestigt sein. 

Zum Bearbeiten von WerkstQcken werden WerkstUcke 6a von 
der WerkstQcktransporteinrichtung 9 zugefQhrt, dort von 
dem ersten Spindelkasten 4 Qbernommen, in Arbeitsstellung 
bewegt und anschlieBend mittels der nicht gezeigten Werk- 



zeuge des Werkzeugtr&gers 8 bearbeitet. AnschlieBend 
f&hrt der Spindelkasten 4 mit dem Werkstiick 6 so weit 
nach rechts, bis seine Drehachse 7 mit der Drehachse 16 
des zweiten Spindelkastens 10 fluchtet. Dann kann dieses 
Werkstiick an das Spannf utter 15 des zweiten Spindelka- 
stens 10 Obergeben werden, so daB anschlieBend durch Ver- 
fahren des Werkzeugtrfigers 11 die ursprtinglich einge- 
spannte Seite des Werkstuckes 6b bearbeitet werden kann. 
Nach AbschluB der Bearbeitung vermag die Greiferhand 14 
das Werkstiick vom Spannfutter 15 zur als WerkstUckab- 
transport dienenden Werkstiicktransporteinrichtung 13 zu 
tr ansportieren • 

SelbstverstSndlich kann bei der gezeigten Anprdnung der 
WerkstiickfluB auch genau umgekehrt von links nach rechts 
erfolgen. 

Die Figur 2 dient der zusStzlichen Verdeutlichung der Ge- 
staltung der Drehmaschine. Zu erkennen ist der oberhalb 
des WerkzeugtrSgers 8 angeordnete Spindelkasten 4. Wei- 
terhin ist zu sehen, wie der den Spindelkasten 4 tragende 
erste Schlitten 3 auf den Fuhrungsbahnen 2 horizontal 
verfahrbar ist* 
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Bezugszeichenliste 

1 Maschinenbett 

2 Fuhrungsbahn 

3 Schlitten 

4 Spindelkasten 

5 Spannf utter 

6 Werkstiick 

7 erste Drehachse 

8 WerkzeugtrSger 

9 Werkstucktransporteinrichtung 

10 Spindelkasten 

11 Werkzeugtrager 

12 zweiter Schlitten 

1 3 Werkstucktransporteinrichtung 

14 Greiferhand 

15 Spannf utter 



16 Drehachse 



inspruche 



1. Drehmaschine mit einem Maschinenbett, welches zwei je- 
weils eine Spindel mit einem Spannfutter aufweisende 
Spindelkasten hat, die mit ihren Spannfuttern zur selben 
Seite weisend angeordnet sind, wobei jedem Spindelkasten 
ein Werkzeughalter zugeordnet ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein Spindelkasten (4) aus seiner Arbeitsstellung 
auf einer quer zur Drehachse (7) verlaufenden Fuhrungs- 
bahn (2) bis in eine zum anderen Spindelkasten (10) 
fluchtende Stellung und in Richtung der Drehachse (7) 
verfahrbar ist und daB die Fiihrungsbahn (2) des verfahr- 
baren Spindelkastens (4) seitlich uber die Position des 
zugeordneten WerkzeugtrSgers (8) hinaus verlSuft und 
seitlich des Werkzeugtragers (8) eine Werkstticktransport- 
einrichtung (9) vorgesehen ist. 

2. Drehmaschine nach den Anspruchen 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zweite Spindelkasten (10) unverfahrbar 
mit dem Maschinenbett (1) verbunden ist und der diesem 
Spindelkasten (10) zugeordnete WerkzeugtrSger (11) auf 
der Fiihrungsbahn (2) des ersten Spindelkastens (4) ver- 
fahrbar ist und daB die Fiihrungsbahn (2) seitlich bis 
Uber die Position des zwei ten Spindelkastens (10) hinaus 
verl&uft und seitlich des Spindelkastens (10) eine zweite 
Werkstucktransporteinrichtung (13) vorgesehen ist. 

3. Drehmaschine nach zumindest einem der vorangehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachsen (7, 
16) der Spindelkasten vertikal verlaufen. 
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